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HINWETISE

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor Inbetriebnahme des Gerites
sorgfdltig durch!

Gefahrenhinweise!

Explosive Gase

Das Gerdt darf nicht mit explosiven Gasen in Beriihrung kommen.

Elektrische Schlige

Reparaturen der "PLL"-Anzeige diirfen nur von geschultem Fach-
personal durchgefiihrt werden. So kdnnen Verletzungen vermieden
werden. Die Abdeckungen und Bedienungstafeln diirfen auf gar
keinen Fall demontiert werden, da ansonsten die Garantie ver-
fdllt!

Richtige Sicherung
Es darf nur die mitgelieferte Sicherung verwendet werden.
Ersatzsicherungen miissen identisch mit der von uns gelieferten

Sicherung sein.

Stromversorgung
Das Gerdt muB an ein Einphasennetz angeschlossen werden.

Erdung der Anzeige

Die Anzeige muB positiv geerdet werden. Vergewissern Sie sich
vorher, ob die Werkzeugmaschine selbst geerdet ist. Ist dies
nicht der Fall, so kann eine Spannungsdifferenz zwischen der
Anzeige und dem MeBgerdt entstehen. Diese kann zu Spannungs-
stbrungen, Stromschlidgen usw. fiihren.

Verwendung des richtigen Netzkabels

Es diirfen nur das mitgelieferte Netzkabel und der fiir den
NetzanschluB vorgeschriebene Stecker verwendet werden. Sollte
das Kabel beschddigt sein, benachrichtigen Sie bitten den
Mitutoyo-Kundendienst.
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Sollten innerhalb eines Jahres, nach dem
Kauf der "PLL"-Anzeige, Material- oder Fa-
brikationsfehler auftreten, so wird das
Gerdt nach unserer Wahl kostenlos repa-
riert oder ersetzt, wenn es spesenfrei

an uns zurlickgesandt wird!
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L. Installation

1.1 Umfeldbedingungen und Hinweise

1.1.1 Umfeldbedingungen am Aufstellungsort

Folgende Standorte sind zu vermeiden:

Orte, an denen die Anzeige Metallspdnen, Ol, Wasser
und Staub ausgesetzt ist.

Orte, an denen die Temperatur den zuldssigen Arbeits-
bereich von 0 - 40 °C iiber- oder unterschreitet.

Die Anzeige darf nicht direktem Sonnenlicht oder
Heizungswidrme ausgesetzt werden.

Die Anzeige muB mindestens 0.5 m entfernt wvon
Hochspannungsanlagen, Starkstromverbrauchern oder
Relays aufgestellt werden.

Die Netzkabel, Signalkabel usw. dirfen nicht in
unmittelbarer Ndhe von Starkstromleitungen liegen.

1.1.2 Wartung

1.

Tdgliche Reinigung

Zum Reinigen des Gehduses sollte ein weiches Tuch
verwendet werden. Dies darf leicht angefeuchtet
sein.

Stdrkere Verschmutzungen

Bei stdrkeren Verschmutzungen sollte das Tuch mit ein
wenig Wasser und Detergens angefeuchtet sein.

Warnung

Zum Reinigen darf kein Benzin, Alkohol oder Verdiinnungs-
mittel verwendet werden. Dies kdnnte die Lackierung be-
schadigen.

Es dirfen keine chemisch prédparierten Stoffe benutzt
werden.

Evtl. Staub darf nicht mit PreBluft entfernt werden!!!



1.2 Montage

1.2.1 Montage der Anzeige

Die mitgelieferten Haltebiigel werden an der Unterseite der
Anzeige mit Schrauben befestigt. Dann wird die Anzeige
in den Haltebligeln auf der Aufnahme festgeschraubt.

Schwenkarm-Aufnahme Stidnder-Aufnahme
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Achsen-Anordnung (3-Achsen-Anzeige)

Die 2-Achsen-Anzeige besteht aus der X- und Z-Achse.

Schlitten

Querschlitten

F
/

Werkstiick
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Achse Angezeigte Daten
X kein Additionsmodus Additionsmodus
Querschlitten filir Durchmesser
71 L&ngsschlitten- keine Anzeige
bewegung (auBer Dezimalpunkt)
7 Bettschlitten- + |2
bewegung @

(+)-Taste drilicken,
Anzeige gewechselt

- Bel der normalen
angezeigt.

- Beli der Addition
Die Summe der Z-
angezeigt.

Anzeige wird jeder X-,

Zu-

wenn zwischen Addition und normaler
werden soll.

und Z-Wert

wird die Zu-Anzeige abgeschaltet.
und Zu-Werte wird in der Z-Anzeige




1.4 Kabelanschliisse

Spannungswihler Eingangssteckdose fiir 0.001 mm MaBstab

kontrollieren \\\\\\

0.001 mm El 0.005 mm ﬂ umschaltbar

Sicherungshalter

/ﬂ\\ Eingangssteckdose fiir 0.005 mm MaRstab Q
</ |

WARNING risk OF ELECTRIC SHOCK
DO NOT REMOVE COVER. REFER SERVICI|VG

y
Zum Wechsel der Sicherung O CUALITIED SERVICE rRsORNEL %

muf die Abdeckung abge- CAUTION ror contihuen

nommen Werden 5 PROTECTION AGAINST FIRE. REPLACE {/
ONLY WITH FUSE DF SPECJFIED TYPE O
AND RATINGS

Einbaufach fiir
Interface
(Sonderzubehdr) -~

- mit der Spitze eines
Schraubendrehers o. &. L ]
auf die obere Offnung v
3 100/120V | 2A
g;sicﬁ;gherungshalters FUSE

QLM ®
50/60!
ACLINE 1N b DATA IN

i o =

EXT. ZERO
(x]
N A
1 | i
Netzkabel
=== & —

// “ﬁ——i:iLD []
Erdungskabel —] []

MD, CD

i) S S -

Werkzeugmaschine Externe Nullstellungsbox

Kontrollieren, ob Werkzeugmaschine
geerdet ist.

— Erde

ANMERKUNG:

1. Um Storspannung auszuschlieBen, miissen Signal- und
Netzkabel in ausreichender Entfernung von stromfiih-
renden Kabeln verlegt werden.

2. Die Anzeige muB auf jeden Fall geerdet sein!!!



2. Bedienung

Hinweise vor Inbetriebnahme

Bel Verwendung einer 3-Achsen-Anzeige kann es beim ersten
Einschalten vorkommen, daB nur die X- und Z-Achse aufleuchten.
Um alle Achsen in Betrieb zu setzen, muB das Gerdt abgeschaltet
und nach mindestens 5 Sekunden wieder wie folgt eingeschaltet
werden:

(] [rowe]

S

Gleichzeitig diese beiden Tasten driicken!

@@ Anzeige aller Achsen
X]3Jfowl[X] e

Alle Achsen
nAann
#] 0040

(Gleicher Zustand wie beim Einschalten)
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Bezeichnungen

2.1.1 Beschreibung der Vorderseite des Gerites

@ MaBstabreferenzpunkttaste
({3 Additionstaste

{® Parametertaste

(4 Ausgangstaste
@ Eingabetaste fiir Mefgerit

(0 Haltefunktionstaste

n

B3
i
L)
)
oo
20

0
-
)

=1
)
20
20
Py

N &
N
a0
x

ek

]
)
]

g

=0
|

o

=0

'- - '. TOOL Na i
2 9l oL O {h Werkzeugkoordinaten
@ ril i TOOL " wahltaste
® mm/inch-Umschaltun
):j' 7 0 @O:T/ mm/ inch-Umschaltung
W @ (4)(5)(6) [ ® Halbierungstaste
@ RCL 3 Abruftaste
8;!‘.‘1'3 Z1Q(])() [o= |_@® Eingabetaste
| — Hauptschalter

(@ Nullstellungstasten

@Achswzhltaste

Leuchtet im DIA-Modus

Vorzeichen

@) Dateneingabetaste

| @ Ldschtaste

(Die doppelte Werkzeugzustellung wird angezeigt)

Leuchtet, wenn die Achse gewdhlt wird.

8-Digit-Anzeige
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L_Leuchtet im RES-Modus

.
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(Normale Anzeige mit halber Aufldsung)



2.1.2 Tastenfunktionen

Standardfunktionen

Symbol/Name Funktion
Nullstellungstasten Stellt den angezeigten Wert auf "NUI11"

(alle Achsen).

x] ~ (2]

mm/inch-Umschalttaste

Achswahltasten Zum Wahlen der gewlinschten Achse.
.| @~@
g Zahleneingabetasten Eingabe der Ziffern 0 - 9.
i
s |
m 3 - -
s Dezimalpunkttaste Eingabe des Dezimalpunktes, L&schen der
= Werte vor dem Dezimalpunkt.
2
a j{
Taste zum Wechseln der Das Vorzeichen der numerischen Werte
Polaritdt wird umgekehrt.
Y
Ldschtaste Stodrungsanzeigen und die numerischen Werte
werden wihrend der Eingabe gel&scht.
A

Wahl der Anzeigeeinheit: mm oder inch

P2
Halbierungstaste Halbiert den vorgewd&hlten oder den gehaltenen
Wert
RCL
BAbruftaste Vorgewdhlte Daten kdnnen abgerufen werden.

Eingabetaste

Vorgewdhlte Werte kOnnen eingegeben werden.




Spezielle Funktionstasten fiir Maschinenwerkzeuge

Symbol/Name

Funktion

-
v
ABS-MaRstab/Referenz-
punkttaste

Bezieht sich auf Operationen im Zusammen-
hang mit dem ABS-Punkt auf dem MaBstab.

|HoLD

Haltefunktionstaste

Zzum Halten des Wertes.

Werkzeugkoordinaten-
Wahltaste

Wahl der Werkzeugkoordinaten entsprechend
der Werkzeug Nr. 1 - 9.

MeBgerdte-Eingabetaste

Eingabe des Werkzeugdurchmessers eines
"DIGIMATIC" MeBgerites.

Additionstaste

Nur bei "PLL"-Anzeigen mit 3 Achsen!
Der Additionsmodus filir Z- oder Zu-Achse
kann ein- oder ausgeschaltet werden.

CODE|
out

Code-Ausgangstaste

Daten k&nnen iiber Code-Out-Unit Ubertragen werden.

X

Parametertaste

Wahl der Parameter im Eingabe- oder
Bestdtigungsmodus




Merkmale!
Spezialfunktionen bei der Anwendung von Drehmaschinen

- Mit der Eingangsfunktion des MeBgerdtes kann der Bezugspunkt
(Drehachse der Drehmaschine) auf der X-Achse der Maschine be-
stimmt werden (siehe 2.3.1).

- Nach dem Einschalten kdnnen max. 9 Verstellungen (Werkzeug-
koordinaten) vom vorbestimmten Bearbeitungspunkt zur gegen-
wadrtigen Werkzeugposition eingegeben werden (siehe 2.3.2).

- Die Werkzeugkoordinaten bleiben nach dem Abschalten der
Maschine gespeichert und k&nnen jederzeit abgerufen werden
(siehe 2.3.3).

- "PLL"-Anzeigen mit 3 Achsen besitzen eine Additionsfunktion.
Hier kann die Verstellung der Z- und Zu-Achse berechnet wer-
den. Das Ergebnis wird in der Anzeige der Z-Achse angezeigt
(siehe 2.3.5).

ANMERKUNG :
v o ok K S ok S sk kS 3k ok ok Sk ok ok ok sk ok o sk ok e sk ok ok ok ok 3k ok ok 3k ok ok 3k ok o 3k ok o 3 ok % ¥ ok % 3 ok % e

- Die Werkzeugzustellrichtung der X-Achse muB
negativ sein.

- Die Abb. zeigt die Anwendung einer "PLL"-Anzeige
mit 3 Achsen.

- Bei Anwendung der Anzeige mit 3 Achsen muB fiir die
Z- und Zu-Achse die gleiche Z&hlrichtung angegeben
werden (siehe Parameter Nr. 50).

3k 3k % de ok ok ok ok ok ok ok S sk e 3k 3k ok e ok 3 Sk gk ok ok ok ok 3k ok ok ok ok R ok e o Sk S ok S ok 3k 3k ok ok S ok ok ok ok ok ok ok ke ok

AR X 66K KR K Kk
00 XK R R XN R X



2.2 Grundsdtzliche Tastenfunktionen

Bedienungssymbole

[ﬁ) >Taste driicken Anzeige

MaBstabzustellung

2.2.1 Einschalten

Nach dem Einschalten muB die Ldschtaste (Cancel) ge-
driickt werden. Nun k&énnen normale Messungen durchge-

fiihrt werden.

B=

X = ommmmm

i =-===~-==-=--

7 eee e eee
3

X T

Zy T

y4 oaon




2.2.2 Beispiel einer Dateneingabe

Die Zahlen 12345.678 eingeben.

h) XO2B@E0e7E —

Minuswert -123.4 eingeben.

X12EaZ

b4

}
o
(N
P g
Wy
Dy
-
=

b9
(]
o
)
-~
)
]

Stellen nach dem Komma in .6789 &ndern.

(Zahlen unterhalb der vierten Stelle nach dem Komma
werden nicht berilicksichtigt).

) CEe7Eg

x
}
[]

“
()
=
-
l:.:'

Wert wdhrend der Eingabe 1l&schen (die Modusanzeige

verschwindet) .
b)) XIR2EEE0eT — x

2.2.3 MM/Inch-Umschaltung

%1 u‘;_l
(NRANNEN]
Die Einheit inch oder mm wdhlen.
(inch) (mm)
3* o) “-’ o e
= pay A

Y z

Driicken dieser Taste bewirkt die wechselseite Umschaltung

der Einheiten.

2.2.4 Nullstellung der Anzeige

Angezeigte Werte der gewlinschten Achse auf "Null"

stellen.

h) ®

(Beispiel fiir die X-Achse)

)
Tl
gy
=

2

4
)
-

= 71 =




2.2.5 Vorwahl - Abruf - 1/2

1) XO2EEk x 12301

12.3 auf der X-Achse vorwidhlen.

2

-

Gespeicherten Wert abrufen und halbieren,
danach neu vorwdhlen.

h) 8) |x 5.158
Wert nochmal halbieren. Der vorgewdhlte Wert
bleibt gleich.

h) X @) |x 3075

Bedienen spezieller Bearbeitungsfunktionen fir
Drehbédnke

Eingabe der MeBgerdtefunktionen
(z. B. Bearbeitung des AuBendurchmessers)

Wenn ein Mitutoyo "DIGIMATIC"-MeRgerdt (z. B. CD-MeBschieber)
an die "PLL"-Anzeige angeschlossen ist, kann die Achse des
Werkstilickes leicht bestimmt werden. Es genligt die Messung
eines Werkstlickes. Wenn das Werkzeug abgenutzt ist, muB

die Achse neu bestimmt werden. Diese Funktion gilt nur fiir
die X-Achse. Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fiir
die Bearbeitung des AuBendurchmessers.

Eine Bearbeitung ist nur méglich, wenn die X-Achse

(Parameter 40) auf 1.DIA-Modus eingestellt ist. Dies
ist auch die urspriingliche Einstellung.

_12_



1. Das Werkstiick muB solange bearbeitet werden, bis die
ungefdhren Abmessungen erreicht sind.
Das Werkzeug darf nicht vom Werkstilick entfernt werden.

Negative Zdhlrichtung

r’i:"- ) -‘\'- (\'_—‘
Werkstiick \\ /,Mzeug

2. MeBgerdtefunktion einschalten.

D= ~ @) =

Spindeldrehung abschalten.

4. Der Durchmesser des Werkstlickes wird gemessen und mit der
Load-Taste des "PLL"-Counters oder der Data-Taste des MefB-
gerdtes auf die X-Achse iibernommen.

=
X
UMy
2
e
e =
oo

5. Die MeBgerdtefunktion wird automatisch gel&scht, sobald
die Eingabe beendet ist.

d) =

- 13 -




* Anzeige und MeBgeridt miissen auf den gleichen Modus
eingestellt sein (mm oder inch). Anderenfalls er-
scheint die Fehleranzeige ERROR 81.

* Siehe auch S. 30 und 31.
Liste der lieferbaren MeBgerite.

* Die eingegebenen Vorwahlwerte werden gespeichert.
Sie konnen wie folgt wieder abgerufen werden:

* Die Werte des MeBgerdtes werden auf die der An-
zeige entsprechenden Dezimalstellen aufgerundet.

2.3.2 Funktion der Werkzeugkoordinaten

In Abschnitt 2.3.1 wurde die Bestimmung des Abstandes
zwischen Werkstilickachse und Drehstahlspitze gezeigt.
Beim Einsatz mehrerer Werkzeuge werden die Verstellungen
jedes einzelnen Werkzeuges berechnet. Die Ergebnisse
werden als eine Anzahl verschiedener Koordinatensysteme
spezifiziert. Diese kdnnen nach Bedarf abgerufen werden.

Es gibt 9 Koordinatensysteme (1 - 9). Sie werden als
Werkzeugkoordinaten bezeichnet (Tool No.) und stehen
den einzelnen Werkzeugen zur Verfiligung. Die Eingabe-
funktion des MeBgerdtes kann in jedem dieser Koordina-
tensysteme verwendet werden.

Die Funktionen der Werkzeugnummern (Tool No.) werden
nachfolgend beschrieben.

Beim Einschalten der "PLL"-Anzeige ist automatisch
die Werkzeug-Nr. 1 in Kraft. Werden 4 Werkzeuge am
Werkzeughalter befestigt, so wird jedem Werkzeug eine
Werkzeugnummer zugeordnet (von 1 bis 4).

Die folgende Erklidrung gilt ab Werkzeug 2, da Werkzeug 1
bereits automatisch eingeschaltet ist.

wWerkzeug
Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3 Nr. 4
o i o 5 e e 1 S S - R ._._._._.._._._._1._-”_._..H._.-ﬂAA_-Hu.—U—._ —_——
( Werkstiick Nr. 1
w20
Wezlsiglicle Bt'e 3 T\ jerkstiick Nr. 4 Werkstlick Nr. 1
Werkstiick Nr. 2 Werkstiick Nr. 4
|} Werkstiick Nr. 3 Werkstiick Nr. 3

Die Anordnung ist hypothetisch, d. h. sie ist nicht
festgelegt. Man geht davon aus, daB die Werkzeuge ent-
lang der X-Achse ausgerichtet sind.

w 14 =



Beispiel zum Einrichten von Werkzeug Nr. 2

1. Benennung des Werkzeuges als Nr. 2
(Die Werkzeug-Nr. 2 wird angezeigt)

) 2

2. Eingabefunktion der MeRgerdte betdtigen
(siehe 2.3.2). Werkstilickabmessungen in
"PLL"-Anzeige eingeben (siehe 2.3.1).

* Das gleiche gilt fiir die Werkzeuge 3 und 4.

Speichern und Abrufen von Werkzeugnummern

Durch Abschalten des Geridtes werden die zuvor einge-
gebenen Koordinatenwerte der Werkzeuge 1 - 9 geldscht.
Um dies zu verhindern, konnen die Daten wie folgt ge-
speichert und bei Bedarf abgerufen werden:

Die Werkzeugkoordinaten fiir Werkzeug 1 miilssen ge-
speichert oder abgerufen werden.

Auf dem MaBstab befinden sich Referenzmarken in
einem Abstand von 50 mm.

Werden die Abstédnde dieser Referenzpunkte vom Be-
arbeitungsursprungspunkt gespeichert, kdnnen sie
spater wieder als Koordinatenwerte abgerufen werden.

Bearbeitungs-Ursprungspunkt
auf der X-Achse

————————————————— aktuelle Position
<j MaBstab ABS-Punkt




1. Speichern der Werkzeugkoordinaten
Die folgende Erkldrung bezieht sich auf die X-Achse.
1. Gegenwdrtigen Modus l&schen.

(Nur im Additionsmodus bei der "PLL"-Anzeige
mit 3 Achsen)

!__Q
e
-
l__u

B = B)

&
oy
ey
T
(W

N
o
l_u
=
™
Dy

Ly

.-.-'

%

2. Bestimmung von Werkzeug Nr. 1.
(Werkzeug-Nr. wird angezeigt)

F) =m @) [

3. Bestimmung des ABS-(Absolut)-Modus.
h) [ a) s

4. Bestimmung der X-Achsen Haltefunktion
- blinkt

]
(]

") x* 904

b

5. Werkzeug entlang der X-Achse zu einem Referenz-
punkt bewegen. Der X-Wert wird automatisch durch
die "PLL"-Anzeige gehalten, wenn der Referenz-
punkt der X-Achse gefunden wurde. Dieser Wert
ist der Abstand des Bearbeitungsursprungspunktes
vom MaBstabreferenzpunkt.

— leuchtet auf
Eh e 100,

6. Speichern des Haltewertes

Damit ist das Werkzeug mit der Nr. 1 gespeichert.
Die Werkzeugkoordinaten der Werkzeuge 1 - 9 kdnnen
gleichzeitig gespeichert werden. Dazu missen die
Werkzeugkoordinaten fiir Werkzeug Nr. 1 wieder ab-
gerufen werden.

a5

L0
-ﬁ

Aufgrund neuer Berechnung #ndern sich bei der Null-

stellung oder Vorwahl die gespeicherten Ursprungs-
punkte.



2. Abrufen der Werkzeug-Nr.

Mit dieser Funktion kdnnen die zuvor gespeicherten
Werkzeugkoordinaten abgerufen werden.

1. Léschen des gegenwdrtigen Modus (nur bei "PLL"-
Anzeigen mit 3 Achsen im Additionsmodus).

DEE

2. Werkzeug Nr. 1 bestimmen. Die Werkzeug-Nr.

angezeigt.
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ABS-Modus (absolut) bestimmen.
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4. Set-Modus der X-Achse bestimmen. Der gespeicherte
Wert flr Werkzeug Nr. 1 wird angezeigt.

h)

g

ars
-l

X 10

'!-

10.5

b

r
N}

5. Das Werkzeug wird bis zu dem zuvor gespeicherten
MaBstab-Referenzpunkt bewegt, und zwar entlang der

X-Achse. Sobald dieser Punkt erreicht wurde, beginnt

das Zéhlen der Bewegung automatisch.

111.115L

Diese Erkldrung gilt fiir Werkzeug Nr. 1.

O

J

Bearbeitungspunkt auf der X-Achse
Ty riooses T

aktuelle Position

r abgeschaltet

X i

[]
i

[}
]

Werkzeugkoordinaten kénnen auf die gleiche Weise
durch Angabe der entsprechenden Werkzeug-Nr. ange-

zeigt werden.

= 17 =
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2.3.4

Code-Ausgangsfunktionen

Die "P?L"—Anzeige muB mit einer Code-Ausgangseinheit
ausgeriistet sein, damit diese Funktion in Kraft treten

kann. Lesen Sie die dazugehdrige Bedienungsanleitung
bitte sorgfdltig durch!!!

Die Au§gangsfunktion ist nur im Hold-Modus anzuwenden.
Erscheint in der Bedienungsanleitung des Interface:
"Abruf des Halte-Modus'", ist folgendes auszufiihren.

CODE
ouT

Gewlinschte Achse fiir Daten-
iibertragung angeben.

Additionsfunktion

Hier wird die Summe der MaBstabverschiebungen wvon
Z- und Zu-Achse berechnet. Das Ergebnis wird in der
Z-Achsen-Anzeige angezeigt.

ANMERKUNG :

KA A KA AR A AR AT AR AT dh R hhhhhhkdhik

Bei Anderungen der Zdhlrichtung mit der Parameter-
wahlfunktion muB die Z&hlrichtung von Z- und Zu-
Achse gleich sein.

e R P R R R R R P R P E R E RS E SIS RIS SRS SRS AR RS R RS

PR T LS
fxxxxxxxi

1. Non-Add-Modus
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2. Einleitung des Additions-Modus

Die Zu-Anzeige erlischt. Die Summe der Z- und
Zu-Achsenwerte erscheint in der Z-Achsen-Anzeige.

ANMERKUNG:

bR R R e e R R R R R R R R R R R R R R R R

Tasteneingabe fiir die Zu-Achse ist nicht mdglich.
*******************************************************

) @) [x eagarn

¥ XX

Yok
*
*
*
*

dor

Zu
y4 § 165 M5
I RN AN

3. LOschen des Additionsmodus

) X 120000
2 J0000
4 e NNy
O

4. Wird im Additionsmodus eine Nullung der Z-Achse durch-
gefihrt, wird der Verstellwert in der Z-Achse angezeigt,
wenn der Nicht-Additionsmodus wieder angewdhlt wird.
Dies gilt auch fiir die Vorwahl.

B e N NNy

@ 3 X P Le i a e
IS5

2y NEEENEAEN]

- AT

4 AUl
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2.4 Parameter

Parameterfunktionen

- Geometrische Faktoren, die filir die Messung bendtigt

werden, kdénnen gespeichert werden.

- Speichern von Kompensationsfaktoren fiir Fehler, die
wadhrend der Messung auftreten kdnnen.

Diese Parameter bleiben gespeichert, wenn das Gerit

abgeschaltet wird.

2.4.1 Ein-/Ausschalten des Parameter-Einstellmodus

Einschalten

Diese beiden Tasten miissen gleichzeitig gedrilickt werden.

Abschalten

) ®

Wiederaufnahme des MeBvorganges

Geridt abschalten und wieder einschalten.
Léschtaste drilicken, um das System auf MeBsystem zu

schalten.
[powen | ———
OFF ON

ANMERKUNG:

X

Zu

y 4

- & & o e o o = =
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Z - & = =

X

Zu

=3
=3
o
3

L
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i

ﬁ*****************************************************&

X K kokokok ok ok ok

den (siehe oben).
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Beim Andern oder Ldschen von Parametern muB das
Gerdt erst aus- und dann wieder eingeschaltet wer-
Zur Wiederaufnahme des MeBvor-
ganges muB die L&schtaste gedrilickt werden.

*****************************************************f
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2.4.2 Parametereinstellung
1. Léschen der Parameter

Alle Achsen gleichzeitig

/) =o= g)) = [x
X0

X ALt Cir

Lo&schen der Parameter stellt den urspriinglichen
Wert wieder her.

Nach dem Léschvorgang muB das Gerdt aus- und wieder
eingeschaltet werden.

Nur bestimmte Achsen (Beispiel fiir X-Achse)

) EO= @) =[x
Y i . .
Z .
T
Y
Z

Ldschen der Parameter stellt den urspriinglichen
Wert wieder her. Nach dem Ldschvorgang muB das Gerit aus-
und wieder eingeschaltet werden.
2. Parameter ohne Achsenbestimmung
Tastenbedienung

1. Parametercodes eingeben

) =CO= &) = [x G

Parametercodes

Die gespeicherten Daten werden angezeil
2. Daten eingeben

X000 — [8)  |x

Daten eingeben

Die eingegeben Daten werden angezeigt



Parametercodes und Daten

Parameter-Code Details der Eingabe Eingegebene Daten Ursprungswert
10 Abflachung Ein/Aus O:0FF 1:0ON 0
12 Lineare Maschinen- 0:CFF 1:0N 0

fehlerkompensation
Ein/Aus
13 Stillegung Ein/Aus 0:QFF 1:0N 0
15 Daten werden bei Ab-| 0: Nicht speichern 0
schalten des Gerdtes| 1: Speichern
gaespeichert
20 Summer zeigt Daten- 0: St&ndig eingeschaltet 0
idbertragung wdhrend 1: fiir 0,5 s ein
des Haltemodus, wenn| 2: Ausgeschaltet
ein Code-Ausgang
(Interface) ange-
schlossen ist
44 Achsbestimmung 2: X-, Z-Achse 2
3: X-, Zu-, Z-Achse

Diese Parameter haben

Gliltigkeit fiir alle Achsen.

Es ist nicht moéglich, diese Parameter nur fir

eine Achse einzugeben.

3. Parameter flir alle Achsen

Tastenbedienung

1. Parametercodes eingeben

) Ok

Parametercodes eingeben

O
8)) &= |x
Zu
Z

2. Daten eingeben (z. B. flr X-Achse)

(XJLC - (e

Daten eingeben

Zu

[

™
-

U“'l‘g

-

-
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Parametercodes und Daten

Parametercodes Details zur Eingabe Eingegebene Daten Ursprungswert
Ausdehnungskoeffi- -999 - 300
zienten eingeben
Ausdehnungs- -20% -10% 0% +10% +20%
30 koeffizient 0
Dateneingabe 250 121 0 =91 -167
i B
z§§m:1eb:ie —192—"—DX1000 RUgdaHiungs.
geg 100 + ¢ koeffizient
Daten A
in %
31 Linearer Maschinen- -600.0 - 800.0 0
fehlerkompensations-
wert
32 Einstellergebnis
des BAntriebes _§000 - 6000,
+: Filhrungswin- Einstellbereich:
kelfehler + 6000 x Auflb'sung 0
-: Toter Gang
40 Anzeigemodus wdhlen 0: NOR (Normal) X-Achse: 1
1: DIA (Durchmesser) Zu-Achse: 0
2: RES (halbierte Auf- Z-Achse: 0
16sung)
41 Unterdriickung des 0: keine Unterdriickung 0
niedrigsten ange- 1: letzte Stelle
zeigten Digits usw. 2 - 9
Aufl8sung und Dezi- 0: STD 0
malpunktposition 1: PRS
fir inch
Aufl&sung und Dezimalpunkt-Position
42 1/5 Daten in mm- Daten in inch-Modus eingeben
Schalter | Modus eingeben STD PRS 0.005 mm
0.001mm 1 0.001 0.0001 0.00005 (0.0005 inch)
MaBstab
; 5 0.005 0.0005 0.0002
0.005mm MaBstab 0.005 0.0005 0.0002
45 Durchmesser-Auf- 0: 0.002mm, 0.0002inch 0
18sung (nur fir 1: 0.005mm, 0.0005inch
die X-Achse) (nur bei einem MaB-
stab mit 0.001 mm
Aufldsung)
50 Z&hlrichtung wdhlen |0: . 1

L

7

0: Detektor bewegt sich
nach rechts: +Z&hlung
1: Detektor bewegt sich
nach links: -Z3hlung
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51 Bedingungen zum Suchen )
des ABS-Punktes ein- Q:
geben

0: Anfahren von rechts
1: Anfahren von links
2

: Fahren in beide Richtungen

4, Eigendiagnose

Tastenkontrolle

Bei Drilicken einer Taste erscheint das entsprechende
Programmzeichen.

HIE
b

h) EEOXD= —— (8

Beispiel [:] X

-y

Dieser Modus wird beendét, wenn man die Anzeige
ausschaltet.

Kontrolle der Anzeige

Alle Leds der Anzeige und der Tastatur leuchten auto-
matisch nacheinander auf und ermdglichen so die Kon-
trolle der Anzeigenfunktion.

) EE0XZ= — (8

Der Modus wird beendet, wenn man die Ldschtaste [#]
driickt.




3, Technische Daten

3.1 Storungssuche

3.1.1 Storungsanzeige und Abhilfe

Angezeigte Achse Fehleranzeige Bedeutung Abhilfe
x-Achse P Stromunter- Gerdt aus- und nach ca.
F crEOnr I'L' brechung 5 s wieder einschalten
X-Achse Batteriespan- | - Gerdt ausschalten
g 'R nung zu klein,| - aufladbare Batterien
crroar (| (Speicherin- erneuern (Lieferant
halt kann ver- oder Mitutoyo-Kunden-
loren gehen) dienst verstédndigen)
Relevante Achse Falsches Z3h- | Loschtaste drilicken, Stdr-
E Fror 83 len wegen zu |anzeige wird geldscht,
schneller Zu- | Tischzustellung mit korrek-
stellung ter Geschwindigkeit
Relevante Achse c = ™ iberlastung Loschtaste bedienen, Z&hlung
Crrarnr ! |des internen | neu beginnen
Speichers
X-Achse Fehler bei Gerdt aus- und nach ca.
Eigendiagnose | 5 s wieder einschalten.

l.
Crror

der Anzeige

Bei wiederholtem Erscheinen
der Fehleranzeige den
Mitutoyo-Kundendienst ver-
std@ndigen

Relevante Achse Anzeigeka- Riickkehr in korrekten An-
,‘: X X X X XX X pazitit zeigebereich, Anzeige z#hlt
berschrit- normal
ten
X-Achse Abnormer Ldschtaste driicken = nor-
c P Datenein- male Anzeige
crrogr 3 i |gang des - Kabelverbindungen priifen
MaBstabes - Linear-Gage und "PLL"-An-

zeige auf gleichen Modus
einstellen (mm/inch)

3.1.2 Abhilfe bei falscher Tastenbedienung

Symptom

Abhilfe

Summer ertdnt zweimal.
Falsche Bedienung

Tasten korrekt bedienen

Falscher Modus -

Loschtaste drlicken, Werkzeugmodus oder

Eingabemodus wird gel8scht

- Modustaste nochmal driicken, um weitere
Modi zu l&schen. Dann korrekte Taste
driicken

- Erneut die Modustaste driicken,

ist geldscht. Tasten korrekt bedienen

der Modus

Eingabefehler -

L&schtaste driicken, Dateneingabe wird
geldscht. Achse bestimmen und neu be-
ginnen
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3.1.3 Stdrungssuche und Abhilfe

Symptom

Mégl. Ursache/Kontrolle

Kontrolle/Rbhilfe

Anzeige rea-
giert nicht

- Schlechter Kontakt bei
Kabel oder Steckdose

- Kabelbruch

- Sicherung durchgebrannt

Anschliisse liberpriifen

- Netzspannung priifen

Sicherung brennt
wiederholt durch

Richtige Spannung?

- Kontrolle des Spannungs-
wdhlers auf richtige Ein-
stellung

- Netzspannung auf libermdBRige
Schwankungen kontrollieren

Alarm u. Sto-
rungsanzeige
(wenn die An-
zelge nach
Kontrollen
nicht in den
Normalzustand
zurlickkehrt)

Error

Kabel
Netz-

- Durchgeschmortes
wegen schlechtem
anschluB

- Durchgeschmorter Draht
wegen schlechtem An-
schluB des Signalka-
bels

- Ist der MaBstabdetektor
richtig befestigt?

- Ist das System frei wvon
St&rungen?

- Netzkabel und Stecker
iiberpriifen

- Signalkabel {berpriifen

- Detektorinstallation priifen

- Gestorte Anzeige an ein
anderes Signalkabel an-
schlieBen und iberpriifen

- Anzeige auf richtige Erdung
priifen

Anzeige z&hlt
nicht

- Richtiger Modus?
- AnschluB von Signal- und
Netzkabel liberpriifen

- Modus wdhlen, in dem die
Anzeige zdhlt

- Gestdrte Anzeige an ein
anderes Signalkabel an-

schlieRen und Uberpriifen

Anzeige z&hlt
falsch

- AnschluB der Signalkabel
Uberpriifen

- Erdung der Anzeige priifen

- Spannung priifen

- System auf elektrische
St8rungen priifen

- Kabel, Stecker, Steckdosen
und Erdung iiberpriifen

- Erdung der Maschine priifen

- Befinden sich elektrische
Stérquellen in der N&he der
Anzeige

Schlechte MeB-
genauigkeit

- Parametereinstellungen
liberpriifen

- Installation der MaBst&be
priifen

- System auf liberm&Biges Spiel,
Rattern oder Verformung. liber-

priifen
- Maschine oder MaBstab auf
lokale Ausdehnung iiberpriifen

- Neueinstellung oder L&schen
aller Parameter

- MaBstabinstallation an den
Montagestellen iiberpriifen

- Maschinengenauigkeit Uber-
priifen

- Werkstiickaufnahme priifen

* Sollte die Anzeige nach eingehender Uberpriifung (Punkt 3.1.3) nicht
normal arbeiten oder sollten Unklarheiten zur Bedienung der Anzeige
bestehen, versti@ndigen Sie bitte den Mitutoyo-Kundendienst.




3.2 Technische Daten

3.2.1 Anzeigetypen und Funktionen

Nr. der ange- Metrische Anzeige mm/inch-Anzeige (Export-Modell)
zeigten Achse Best.-Nr.(Modell-Nr.)| Best.-Nr. (Modell-Nr.)
2 ' 164-287 (PLL-12L) 164-288 (PLL-32L)
3 164-289 (PLL-13L) 164-290 (PLL-33L)

3.2.2 Aufldsung und Anzeigebereich

MaBstab ?Zﬁ:;eéngEEEilezﬁg) Auflésung Anzeigebereich
NOR 0,005 mm +99999,925 mm
.0005 inch +9999.9995 inch
0.010 mm +99999.990 mm
0.005mm DIA - -
.0010 inch +9999 9990 inch
i 0.01 mm $09999.99 mm
.001 inch +9999,999 inch
0.001 mm $09999.999 mm
NOH 0.0001 inch +9999.9999 inch
Wenn Parameter 45 0.002 mm +99999.998 mm
0.001mm DIA auf 0 steht 0.0002 inch +9999.9998 inch
Wenn Parameter 45 0.005 mm 199999.995 mm
auf 1 steht 0.0005 inch +9999.9995 inch
RES , 0.002 mm +99999,998 mm
0.0002 inch +8999 9998 inch

3.2.3 Anzeigefunktionen

1. Hauptanzeige

- Es kdnnen max. 9 Digits, einschlieBlich (-)-Zeichen,
angezeigt werden.

- Fluoreszens-Rbhre mit 7 Segmenten, blau-weil
ZeichengroBe: 15 mm

2. Statusanzeigelampen
Griine Led-Anzeigen
3. Sub-Anzeige

Griine Leds mit 7 Segmenten, ZeichengroBe: 10 mm



3.2.4 AnschluB fir Signaleingang/Steckerbelegung

1

Eingang fiir 5 um-MaBstab

Pin-Nr. Signal
1 + 5V
2 @ A
3 g B
4 @ ABS
Steckdose: RM-12BRD-6S .
Zugehdriger Stecker: 2 SHD (Signalerdung)
RM-12BPG-6P 6 GND (Netzerdung)
Eingang filir 1 um-MaBstab
Pin-Nr. Signal
1 N.C. (Nicht belegt)
2 g A
3 g B
Steckdose: RM-12BRD-7S
Zugehdriger Stecker: 4 g ABS
RM~-12BPG-7P 5 GND (Signalerdung)
6 GND (Netzerdung)
7 + 10 V

Eingang fiir Fernbedienung (EXT.ZERO)

Pin-Nr. Signal
L oV
2 EXT.ZERQ/Eingang (X)
3 EXT.ZERO/Eingang (Y)
Steckgoge: D5-701B-00 4 EXT.ZERO/Eingang (2)
Egg%giggr Stecker: 5 N.C. (Nicht belegt)
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4. "DIGIMATIC"-Eingang

Pin-Nr. Signal

GND (Signalerdung)

DATA (MeBdaten)

CK (Clock filir Dateniibertragung)

RD (Ready fiir Dateniibertragung)

REQ (Request fiir Dateniibertragung)

N.C. (Nicht belegt)

N.C. (Nicht belegt)

N.C. (Nicht belegt)

~
/
0 o |w oo v e |w (v |-

N.C. (Nicht belegt)

=
o

N.C. (Nicht belegt)

3.2.5 Zdhlfunktion

3.2.8

1. Max. Vorschubgeschwindigkeit
60m/min (3m/min bei Referenzpunkt-Anfahrfunktion)

2. Zdhlfehler

+ 1 Digit

Interner Speicher

Back up durch Lithium-Batterie

(Speicherperiode: ca. 10 Jahre bei normalen Bedingungen
von 20 °C, 50 % PH)

Stromversorgung

- Wechselstrom 85 - 132 V/170 - 240 V (50/60 Hz)
- Stromverbrauch: ca. 10 VA

Temperaturbereich
Betriebstemperatur: 0 - 40 °C
Lagertemperatur: -20 - 70 °C

Abmessungen (Breite x HShe x Tiefe)

2-/3-Achs-Anzeige: 332 x 165,5 x 253

~ B8 =




3.2.10 Sonderzubehdr

3.2.11

936552: Externe Nullstellbox (fir 2-Achs-Anzeigen)
936553: Externe Nullstellbox (filir 3-Achs-Anzeigen)

Anschlufifdhige Gerdte

Es kénnen "DIGIMATIC"-MeBgerdte mit Signalausgang fiir
M-SPC-Systeme angeschlossen werden. Die folgenden
Tabellen zeigen nur die Standardausfiihrungen.

MM-Spezifikation
(MeBschraube: 0.001 mm, MeBschieber: 0.01 mm)

Bezeichnung/Name " Best.-Nr. Modell MeBbereich
@ auBen 293-521 MDC-25M | O - 25 mm
Standardmessung 293-522 etc.|MDC-50M 25 - 50 mm
MeRschraube
@ innen 345-511 IMP-30DM| 5 - 30 mm
Kalipertyp-Messung 345-512 etc.|IMP-50DM| 25 - 50 mm

Sonderzubehdr MeBschraube: Signalkabel Nr. 937387 (1m)
Nr. 965013 (2m)

500-311 CD-15 150 mm
500-312 etc.|CD-20 200 mm

MeBschieber Standard

Sonderzubehdr MeBschieber: Signalkabel Nr. 905689 (1m)
Signalkabel Nr. 905690 (2m)

Inch-Spezifikation
(MeBschraube: .00005"/0.001 mm, MeBschieber: 0.000"/0.01 mm)

@ auBen 293-721 MDC-1"M 0 - 1"/0 - 25 mm

Standardmessung 293-722etc.| MDC-2"M 1 - 2"/25 - 50 mm
Mikrometer R

@ innen 345-711 IMP-1.2"DM| 2 - 1.2"/5 - 30 mm

Kalipertyp-Messung | 345-712etc.| IMP-2"DM 1 - 2"/25 - 50 mm

Sonderzubehdr MeBschraube: Signalkabel Nr. 937387

500-321 cb-6" 0 - 6"/0 - 150 mm
500-322 etc. CD-8" 0 - 8"/0 - 200 mm

MeBschieber Standard

Sonderzubehdr MeBschieber: Signalkabel Nr. 905689 (1m)
Signalkabel Nr. 905690 (2m)




MM/Inch-Spezifikation (0.001 mm/.00005")

@ auBen 293-621 MDC-25/1"M 0 - 25 mm/0 - 1"

Standardmessung 293-622etc. MDC-50/2"M 25 -~ 50 mm/1 - 2"
Mikrometer

@ innen 345-611 IMP-30/1.2"DM| 5 - 30 mm

Kalipertyp-Messung | 345-612etc.] IMP-50/2"DM 25 - 50 mm

Sonderzubehdr: Signalkabel Nr. 937387
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